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1 CARACTERISTICAS

1.1 CARACTERISTICAS METROLOGICAS

Clases el
Numero maximo de escalones de verificacion 6000
Tension de excitacion de la célula de carga 8V DC
Tension de alimentacion 12V DC/ 230V AC
Maxima sefial de salida a carga muerta 10 mV
Minima sefial de salida a carga muerta 0,05 mV
Sensibilidad minima por escalén de verificacidon 1uV/e
Tensidon minima del rango de medida 6,05 mV
Tension maxima del rango de medida 20 mV
Temperatura de funcionamiento -102Ca409C
Impedancia minima de entrada 44 Q
Impedancia maxima de entrada 2000 Q
Tension eléctrica de alimentacion 12V DC/ 230V AC
Frecuencia eléctrica 50Hz / 60Hz
Fraccion del error maximo permitido 0.5

1.2 INTERFACE DE USUARIO

Display principal

Display LCD

Teclado

Teclado de 28 teclas

1.3 COMUNICACIONES EN SERIE

Puerta Tx/Rx:

2 x RS-232C bidirecional.

Velocidades de transmision

115200, 57600, 38400, 19200, 9600, 4800, 2400 y
1200 bps.

Numero de bits

7 bits o 8 bits.

Paridad

n: envio sin paridad.
o: envio con paridad impar.

e: envio con paridad par.

Pagina 3 de 43




BM1000 TOP — Manual de Usuario

1.4 TECLADO
El teclado esta situado en la parte frontal del equipo y tiene 28 teclas.

1 2 3

abc def
4 5 6
ghi jki mno
Vi 8 9
pars tuv wXyz
4 0

1.5 FUNCIONALIDAD
Algunas teclas son contextuales por lo que tienen un funcionamiento diferente segin la
operacio activa.

1.5.1 TECLAS ESPECIALES:

@ On / Off, funciona siempre independientemente de la operacién activa.

Presionar durante 3 segundos para alterar entre modo de pesaje normal y
modo Cuenta-piezas.
En modo Cuenta-piezas, presionando de forma normal alterna entre los
a campos de Peso, Peso Unitario y Pecas.

NOTA: El icono PCS estd activo enn modo de cuenta piezas.
No hace nada cuando estd en modo de ediciéon de articulos, taras
programadas, etc.

= = En modo de edicién funcionan como flechas de direccion.
=3 v

Si no esta en modo de edicidon permite Fijar Tara.

Fijar articulo.

Permite multiplicar el valor de la tara por un nimero. Operacion explicada
con mas detalle.

Teclado numérico: En modo de edicién funciona para introduccién de
caracteres (letras o numeros).

ﬂ"m”j
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1.6 DISPLAY

El visor BMX1 dispone de un display con indicadores de sefializacién que transmiten el estado
actual del equipo. La siguiente tabla presenta la descripcién de los indicadores:

Conta bi Indica que el visor se encuentra funcionando en
n iez .
Pcs onta piezas modo cuenta piezas.
Total Grande Total Indica la suma de las operaciones realizadas.
Existe un valor de Tara en el visor. Este valor sera
» e Tara eliminado automaticamente cuando el peso actual
retorne a cero.
Fuefijado un valor de Tara en el visor. Este valor sélo
FIX Tara Fija puede eliminarse manualmente, cuando el valor
actual del peso sea igual a cero.
P N El peso que aparece en pantalla representa un peso
NET eso Neto neto.
N Peso Estable Peso actual es estable.
»(e Cero Peso actual igual a cero.
M Segunda célula Indica que estd activa la segunda célula.

2 MANUTENCION

2.1.1 LIMPIEZA
a) Desconecte el visor a través de la tecla ‘lI/0O’ que se encuentra en la parte frontal y
desconéctela también de la toma de corriente.
b) Limpie el visor con un paio limpio y seco.

NOTA: Nunca utilice alcohol, detergentes o cualquier tipo de producto abrasivo para
limpar el visor, con riesgo de dafiar el equipo. Evite que se introduzca agua en el visor, ya

gue podria dafar los componenes electrénicos.
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3

2.1.2 BATERIA

ATENCION!

El uso correcto de la bateria requiere su carga total, por lo que, para mantenerla en
buenas condiciones Usted debe:

Mantenerla cargada siempre que sea posible.

Si el visor va a ser almacenada, debera previamente, ser cargada en su totalidad, y en
cuanto a ser almacenada, debera ser efetuada una recarga en intérvalos de 3 meses;

El nimero de veces que la bateria puede ser recargada varia de acuerdo con las
condiciones de uso, sin embargo podemos maximizar la recarga frecuentemente y evitar
la descarga total de la misma.

La bateria no debe ser sobrecargada (por ejemplo utilizando transformadores con
especificaciones diferentes a las indicadas en este manual, en el punto 1.1.4).

Si después de una carga completa, la duracién de la bateria es demasiado corta, por favor
pdngase e contacto con su distribuidor para sustituirla. En caso de incumplimiento de los
puntos descritos anteriormente, cualquier fallo sera atribuido al mal uso y como tal, la
responsabilidad del usuario.

FUNCIONAMENTO

3.1 ENCENDER EL VISOR

Presionar la tecla @ durante dos segundos, hasta que se enccienda. Después de este
tiempo se inicia una cuenta atras hasta cero.

Después de alcanzar el valor de 0y comprobar que no hay ningun error deberia aparecer
seguido de rangos de peso a cero, como se muestra

bri- |

5555566665568 55566565

9953559

3533353333335 33333333

RN

s s

u - 100

8668668

5568565566868  £6885558

aaaooo

0000000000000 D0DDO000

d.000
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3.2 TECLAS DIRECTAS

Aparte de la tecla de encendido, hay 27 teclas en la parte frontal de la escala que le permiten
realizar la configuracion y ejecucion de todas las operaciones disponibles en el equipo. Estas
teclas tienen diferentes funciones dependiendo del menu en el que se esta trabajando.

Permite cancelar operaciones o sair de los menus y submendus.

Funciona também como tecla Shift, combinada con otras teclas permite |
B acceso a funciones adicionales.

En modo de cuenta-piezas alterna entre la visualizacion de los siguintes
valores:

Peso Total / Nimero de Pecas / Peso Unitario.

El visor dispone de um dispositivo de cero semiautomatico, si por algin motivo
se retira todo el peso de la plataforma, la indicacién no es igual a cero y es un

-0«
-0« margen predefinido, al usar la tecla ’.’, el valor se pondra a cero.

El margen de error por dfecto es de + 2 % Max. Si la indicacién estd fuera de
este margen, el visor va a emitir un beep de error y la operacidn no tendra

lugar.
Colocar el peso sobre a plataforma de pesaje.

=T+ Al presionar la tecla se enciende la luz indicadora de Tara *T+¢’ y la de peso
Neto.

Para fijar la tara deb usar la tecla F1, (el indicador de tara fija ‘FIX’ y de peso
Neto se ponen activos). En esta situacidn para tomar el peso del plato, el valor
de tara se mantiene.

Segun el modo con el que estd programando, esta tecla permite la impresion
de un ticket con los datos de pesaje. Los pardmetros deben ser ajustados
correctamente para que se produzca la impresién.

Seleccion de plataforma. No funciona si esta en modo de edicidn. Si estd activo
el icono de visor (8%) quierer decir que estd activa el visor B, si no estd activa el
visor A.

B n
B A -_I‘-'

Para afiadir un nuevo articulo coloque el cédigo a través del teclado y pulse el

</>
o botdn . durante 3 segundos.
Caso en que ya exista el articulo basta con colocar el cédigo del articulo y

</>

presionar una vez la tecla .
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4 (QOPERACIONES CON EL VISOR

Se considera como el punto de partida para todas las explicaciones en una situacion de
trabajo y que aparece | peso a cero.

0.000

aonn

El visor permite realizar un nimero de funciones accesibles a través de una combinaciéon e
teclas de acceso directo.

4.1 ARTIiCULOS

Es posible la utilizacién de articulos durante las operaciones del equipo. Se permite almacenar
hasta 999 articulos.

Los campos de los articulos son:

= Codigo: con un maximo de 3 digitos

= Descripcion: con un maximo de 24 caracteres

= CdAdigo de Barras: EAN-13. Se imprime en las etiquetas

= Tara: caso exista, se activa automaticamente al llamar el articulo

=  Peso unitario: Utilizado en la funcidon Cuenta-Piezas. Se activa automaticamente al
llamar el articulo

= Peso Relés 1-4: Peso de activacion de los 4 relés disponibles. Caso esté rellenado, este
valor se sobrepone al valor general.

4.1.1 SELECCIONAR ARTICULO

</>
Insertar el cédigo del articulo con el teclado numérico y pulsar la tecla .
Se visualizan en la linea inferior caso existan, el nombre, su tara y su peso unitario

4.1.2 CREAR ARTICULO
Escribir el nuevo cddigo del articulo diretamente en el teclado numérico y seguidamente

</>

presionar durante 3 segundos a tecla Code aparecera la letra C intermitente seguida del
codigo del articulo, usando la tecla F3 pasa al proximo paso.

e t: Usando el teclado numérico puede ser colocada una tara que va a ser asociada al

F3
articulo. préximo paso;
e p: Usando o teclado numérico puede ser colocado el peso unitario del articulo sélo
para la funcidn de Conta piezas. & préximo paso;

e Usando el teclado numérico puede ser colocado u cddigo de barras para ser usado por
el scanner. F3 préximo paso;
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e Para escribir el nombre del articulo, el teclado numérico tiene una funcién de escritura

- < .
que puede ser usada para escribir el nombre. Enter. para confirmar el nuevo
articulo.

4.1.3 EDITAR ARTICULO
Para editar un articulo introducir el cédigo a través del teclado numérico y presionar la tecla

</>

F3 P
Code para avanzar en la edicion tecla para confirmar tecla Enter .

4.1.4 BORRAR ARTICULO
Para eliminar un articulo introducir el cédigo del mismo a través del teclado numérico y

</>

presionar la tecla Code , para eliminar seleccionar la tecla de impresion E co la tecla

< . ..
Enter .conflrma la accion.

4.2 PESAJE NORMAL

Colocar el producto a pesar sobre el plato de pesaje, el peso aparecera en el visor. En el caso
de que haya comunicacidén programada los pesajes seran enviados por el puerto serie en un
mensaje con la informacidn del peso.

(5.000

0000

4.3 IMPRIMIR EN MODO DE PESAJE NORMAL

Cuando esta en modo de pesaje normal, el visor permite la impresion de tickets de dos formas.
Una que imprime um ticket por cada pesaje y otra que agrupa varios pesajes en el mismo
ticket.

4.3.1 TICKET POR PESAJE
Para activar el envio do ticket, en modo programaciéon PROG2 + F1/ COM1 = 6.

Para imprimir un ticket se debe colocar el peso en la célula de carga y presionar la tecla de

impresion E
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Serd impreso un ticket individual por cada pesaje e identificado por um numero de tickets
secuencial.

Data: 1 Jan 2016

Ticket: 1

BRUTO : 3.000 kg
TARA : 1.000 kg
NET : 2.000 kg

Fig. 1 - Exemplo de Ticket simples

Al final del pesaje se puede imprimir un ticket con el total general neto, para ello se debe

P ]
presionar dos veces la tecla TOTAL .y después e

Fecha: 1 Jan 2016

Ticket: 1

BRUTO : 3.000 kg
TARA : 1.000 kg
NET : 2.000 kg

Fecha: 1 Jan 2016

Ticket: 2

BRUTO : 3.000 kg

TARA : 1.000 kg

NET : 2.000 kg
TOTAL GERAL:

Fecha: 1 Jan 2016 Oper.: 2

Total Neto: 4.000 Kg

Fig. 2 — Total acumulado
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Si sélo tiene que ver el valor de la suma total en la pantalla, pulse la tecla tres

consecutivasﬂ.

TOTAL GERAL:

Fecha: 1 Ene 2018 Oper.: 2

Total Neto: 4.000 Kg

TOTAL Borrado

Fig. 3 — Total acumulado

4.3.1.1 IMPRIMIR VARIOS PESAJES EN EL MISMO TICKET

Para activar el modo de ticket entrar en modo de programacién PROG2 + F1 / COM1 =7
Este formato permite la impresién de diversos pesajes consecutivos num Unico ticket,
identificado por un nimero de ticket secuencial.

Cada vez que sé pulse la tecla E sera impresa una linea con los valores de pesaje, cada fila se
identifica por un niumero de operacién.Para totalizar, retirar todo el peso y pulse la tecla de

impresion E Se quedard impreso el total de los pesajes acumulados.

Fecha : 1 Ene 2016 Ticket : 2

OPER. BRUTOKg TARAKg NET.Kg

1 3.975 1.620 2.355
2 6.085 1.620 4.465
3 4.285 0.000 4.285
4 6.565 0.000 6.565
OP.: 4 TOTAL 17.670 Kg

Ejemplo de ticket acumulado

Del mismo modo funciona el modo de pesaje individual, este modo permite la visualizaciéon del
total acumulado de todos los tickets emitidos, para ello presione la tecla TOTAL tres veces
consecutivas.
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4.3.2 GRAN TOTAL

af o
Al presionar la secuencia de teclas . . se visualizara el valor acumulado de los pesajes
realizados y pasado dos segundos el nimero de pesajes realizado.

Serd visible en la pantalla la palabra "TOTAL". A partir de aqui las opciones posibles son:

Se visualizard nuevamente el vaalor acumulado de las pesadas
realizadas y pasados 2 segundos el nimero de pesajs realizados.

E Imprime el ticket de Total acumulado sin borrar.

Le permite borrar el total acumulado, se debe confirmar pulsando la

4.4 CUENTA PIEZAS

4.4.1 MODO DE OPERACION

tecla cero para reiniciar el contador de nimero de ticket.

El visor BMX1 permite el funcionamiento en modo Cuenta-piezas.

Una vez programado como Cuenta-piezas, serd activada la indicacién Pcs.

La operacion funciona de la siguiente manera:

Partiendo del principio que tiene un peso en la célula
de carga, en la parte inferior es posible visualizar el
numerode piezas en el plato.

Q
Presionando a secuencia de teclas B + . se puede
visualizar el peso unitario de cada pieza.

0w
2803521 T 0.300 [z

T

75
2503521 T 0300

&
Presionando nuevamente B +. se vuelve al estado inicial en que se visualiza el nimero de

piezas sobre el plato.
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4.4.2 MODIFICAR EL NUMERO DE UNIDADES

Para modificar el nimero de piezas

Para modificar o numero de piezas que hay en el receptor, desde la posicidn de visualizacion el
numero de piezas:

. < y . . e 7 . .

e Presionar la tecla ., para activar el modo de edicién, aparecera intermitentemente
el primer digito del display.

e Usar el teclado numérico para alterar el valor de las unidades.

. 7 . e_' . i . .
e En el dltimo digito pulse la tecla ., para validar el nimero de unidades, el visor
realiza el calculo del peso de cada unidad.

Modificar el peso de unidad, a partir de la posicién a de visualizacion del peso de cada pieza:

. e_' . . .7
e Presionar la tecla ., para activar el modo de edicién.
e Usar el teclado numérico para alterar el valor.

’ . 7 . . @ . ’ .
e En el Ultimo digito, presionando a tecla ., se valida el nUmero de unidades.

4.4.3 IMPRIMIR EN MODO DE CUENTA PIEZAS

Con el modo de cuenta piezas activo, es posible realizar tickets mediante la tecla envio de
datos.

Fecha: 1 Ene 2018

Peso Neto: 2.000 kg
Peso Unitario: 99.95g
Numero de unidades: 20

Nota: Se debe activar el envio de tickets en modo de programacién PROG2 + F1 / COM1 = 6.
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4.5 FUNCIONES (TECLA ENTER)

La tecla Enter permite el acceso a algunas funciones disponibles en el equipo.
&I Cuando se activa, se visualiza en el display la palabra ‘Fun’.

-Fun-

4.5.1 ALTA PRECISION

. . é -‘0‘— . . . s

Al presionar la secuencia de teclas .y ., se visualiza el peso en el display con mas de un
decimal, esto le permite ver el peso con mayor detalle(resolucién) para que el ajuste sea
correcto.

4.5.2 TARA EN MEMORIA

Dispone de 4 memorias dénde se pueden almacenar los valores de tara. Pueden ser
posteriormente utilizados para operaciones de pesaje. La memorizacidon de las taras serd
descrita mas adelante en este manual.

Para activar una tara previamente guardada en la memoria debe:

=  Presionar la tecla . se mostrara en el display la indicacién ‘FUN’;

F3
= Antes que desaparezca la indicacidn, presionar la tecla ;

= Se visualizard en el display la indicacién ‘Tara 1.

A partir de aqui existen varias posibilidades:

. . . <
=  Para activar la tara seleccionada presionar la tecla .

=  Para cancelar presionar la tecla B
= Para seleccionar una tara diferente presionar &85 o &5,

=  Paraintroducir una Tara por Teclado presionar la tecla e

Al seleccionar la opcion “Tara por Teclado”, sera activado el modo de edicidon que permite la
introduccidon manual del valor deseado. . Los cambios en los digitos con el teclado numérico, se

i o
confirman con la tecla .

Nota: Cuando se introduce una tara por teclado, esta se suma a la tara que esta activa en ese
momento.
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4.5.3 ACCESO A TARAS PROGRAMADAS

En el modo de funcionamiento normal, presionar la tecla

-FUn-

é ’ .
.para entrar en el menu de funciones.

]
Presionar la tecla . D ’DD

Para circular entre las taras programadas, presionar la tecla LA-A |

H.8
49 0 WD,

. . <
Para activar el valor presionar la tecla . - D ’DD

Para salir presionar la tecla B

Los indicadores de tara fija 'FIX’ y de peso neto ‘NET’ aparecen en el display..

T
Para eliminar la tara utilizar la tecla .

4.5.4 PROGRAMAR EL VALOR DE TARA POR TECLADO

. . . @
En modo de funcionamiento normal, presionar la tecla . - FUn_
para entrar en el menu de funciones.

8 d. 100
Presionar la tecla . -

EAFA |
. *0‘
Presionar la tecla .
Con el teclado numérico colocar el valor deseado y presionar la - D ’DD
& '
tecla para aceptar.
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Los indicadores de tara fija 'FIX’ el de peso neto 'NET’ se mostraran en la pantalla.

Para abortar el proceso presionar a tecla B
Se pueden realizar operaciones sucesivas de tara.
Sélo son permitidas operaciones de tara con peso estable.

No es necesario tener peso cero en la célula d carga.

4.6 HORA Y FECHA

) a
Para alterar la hora y la fecha presionar la tecla . para - F un-
entrar en el menu de funciones.

c ju3gh
1
Al presionar la tecla E serd visible la hora y fecha actual | !'IU 1P |

de la visor. Con el teclado numérico se altera el valor de Hora Min  Seg
cada digito, para avanzar al digito siguiente utilizar la

a
tecla .y la tecla B para volver al modo de trabajo. 3 1M 3 M
it

Dia Mes Ano

5 COMUNICACIONES

El equipo permite el envio y recepcion de datos a través de un puerto de comunicacion serie
RS232.

El comportamiento del canal de comunicacion se configura en el menu de programacion 2,
explicado mas adelante.

Es posible el envio del valor del peso actual a través del puerto RS232. El visor implementa la
utilizacidn de diversos protocolos. La seleccién de protocolo se define en el parametro PROG2
+F1/ COM1.
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5.1 TRAMA DE PESO P

El equipamiento permite el envio de una trama de peso a través del puerto RS232. El visor
implementa la utilizaciéon de diversos protocolos. La seleccidon del tipo de comunicacién es
definida por el pardmetro PROG2 + F1 / COM1.

Mensaje de peso:

P D6 D5 D4 D3 D2 D1 ST CR LF
Formato de flag de estado ST:
0 0 0 Ffef,o Pes? Peso cero 0 Peso
minimo negativo estable
7 6 5 4 3 2 1 0

Nota: Al configurar este parametro tener en cuenta el parametro FRM programacion 2.

5.2 TRAMA DE PESO TIPO R

Esta trama es normalmente usada cuando se utiliza una visor BMX1 al funcionar como
repetidor. La descripcidn de trama es la siguiente:

Mensaje de peso:

R (D6 |D5 |D4 (D3 (D2 (D1 [A6 |A5 |A4 |A3 |A2 |Al1 |ST |CR |LF

= R: Caracter “R” (Ascii 82)

= D6 - D1: Caracter de peso. Ceros a la izquierda se sustituyen por espacios (Ascii 32)
= A6 - Al: Estado del caracter de peso correspondiente:

0x00h — (Ascii NULL, decimal 0) Digito normal

0x10h — (Ascii DLE, decimal 16) Digito normal con punto decimal

0x01h — (Ascii SOH, decimal 1) Digito intermitente

0x11h — (Ascii DC1, decimal 17) Digito intermitente con punto decimal

ST: Byte de estado (Flag)
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Formato da flag de estado ST:

Cuenta-

Cero Estable Neto Tara Tara Fija Total u.en @ 0
Piezas

7 6 5 4 3 2 1 0

5.3 PROTOCOLO METTLER
El formato del pedido es:
Computador ———» Visor
W
(87d)

(57H)

Cuando el peso es estable, la respuesta siempre tiene el siguiente formato:

Computador +———

Visor

[STX] [Dados] [CR]
(02d) (13d)
(02H) (ODH)

Cuando no es estable, la respuesta siempre tiene el siguiente formato:

Computador — Visor
[STX] ?l [CR]
(02d) (63d)(73d) (13d)
(02H) (3FH)(49H) (ODH)
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5.4 PROTOCOLO MOBBA

El formato del pedido es:
Computador
[STX]
(02d)

(02H)

>
[ENQ]
(05d)

(O5H)

La respuesta siempre tiene el siguiente formato:

Computador
[STX]
(02d)

(02H)

«—

[Estado] [Dados]

Visor
[ETX]
(03d)

(03H)

Visor
[ETX]
(03d)

(03H)

[status]: Estd constituido por un Unico cardcter que indica el estado del peso. Los caracteres

posibles son:

a) “+” (2BH) : Peso positivo.
b) “-”  (2DH) : Peso negativo.

c) “?” (3FH) : Peso estable.
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5.5 PROTOCOLO GRAVITON

El formato del pedido es:
Computador E— Visor
NETOI[CR]
(78d)(69d)(84d)(79d)(13d)

(4EH) (45H)(54H)(4FH)(ODH)

Cuando el peso se encuentra estable, la respuesta siempre tiene el siguiente formato:

Computador — Visor
[+ou-] [Dados] [CR]
(43d ou 45d) (13d)

(2BH ou 2DH) (ODH)

Son 7 bytes de datos y se muestran llenos de espacios a la izquierda.
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5.6 PROTOCOLO MOBBA MINI SP

5.6.1 MENSAJE DE PESO ENVIADO BAJO PEDIDO

Para que el envio de peso se realice bajo pedido, debera ser programado el pardmetro PET =1
en el menu PROG2.

El formato del pedido es:
Computador _ Visor
[SYN] (synchronous idle)
(22d)

(16H)

Cuando el peso es estable, la respuesta tiene el siguiente formato:
Computador — Visor
[STX] [Dados] [ETX]
(02d) PPPPPPPPP (03d)

(02H) PPPPPPPPP (03H)

Longitud del mensaje = 11 Caracteres.

Inicio de mensaje STX + 9 caracteres de peso + Final del mensaje ETX.
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5.6.2 MENSAJE DE PESO ENVIADO DE FORMA AUTOMATICA CUANDO EL PESO
ESTA ESTABLE

Para que el envio de peso ocurra de forma continua, debera ser programado el pardmetro
PET=0 del menu PROG2.

Computador — Visor
[STX] [Datos] [ETX]
(02d) PPPPPPPPP (03d)

(02H) PPPPPPPPP (03H)

Longitud del mensaje = 11 Caracteres.

Inicio del mensaje STX + 9 caracteres de peso + Final del mensaje ETX.

Notas:
e Nunca se envia el punto decimal;

e Sélo se envia la trama cuando el peso es estable y superior a cero.

Ejemplos:
Peso 1,250 kg (STX)000001250(ETX)
0,720 kg (STX)000000720(ETX)
0,000 kg NO ENVIAR
-0,750 kg NO ENVIAR
750,5 kg (STX)000007505(ETX)
1250,0 kg (STX)000012500(ETX)
0,0 kg NO ENVIAR
0,5 kg NO ENVIAR

5.6.3 INDICACION SONORA
El visor permite que se active una sefal acustica en forma de silbido continuo cuando se envia
un valor de peso a través del puerto serie. Para activar esta funcion debe estar habilitado FRM

=1 pardmetro en el menu PROG2.
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5.7 PROTOCOLO EPELSA

Formato de trama del pedido de peso:

Computador _ Visor
S
(36d)
(24H)
La trama de peso tiene el siguiente formato:
Computador — Visor
[STX] [Estado] [Peso] [CR]
(02d) (13d)
(02H) (ODH)
Formato de flag de estado:
0 Peso Peso 0 Peso 0 Peso Peso
Estable | Inestable Cero Neto Bruto
7 6 5 4 3 2 1 0
Ejemplo:
STX Estado |Peso CR
N2 de Bytes |1 1 8 1
Hexa 02 41 20 20 20 32 2E 30 30 30 oD
Ascll STX A 2 0 0 0 CR
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6 PROGRAMACION

6.1 PROGRAMACION DE PARAMETROS
Para acceder a la programacion es necesario entrar en el modo prueba. Para ello después de

encender el visor, durante la cuenta atras, debe presionar durante 3 segundos las teclas B y

< I ,
la tecla .S|multaneamente.

En el display se visualizara la lectura del peso y divisiones D DDD

internas en ese momento.
d24008 L 25000

D.DDD Peso actual

dEHDDU Divisiones internas
L 85 UUD Total de divisiones

. é .7 . . .
Presionando la tecla .se entra en la programacion. En la figura siguiente se puede ver el
esquema general del menu de programacién de parametros.

. ’ . a . ’
Presionar el numero del teclado seguido de la tecla . es posible entrar en el menu

correspondiente, presiona B para salir.

Prod9 - 1| Pro9 - 2 | Prod - 3| Prad9 -4 | Pro8 - 6 | Pro8 - 6 | Prod - 1 | Prod - B
|
Tare 134
Heade 1 32
Fmod 3 Retr 3
Esp 0/ Port 1/ Fran 3 / Deuts3 / Eng 4

TstDis 3 TstTec 2 Tst C1 3 Tst C2 3 Tst 10

Voo 3 Calibr 2 ZerCal 2 Auto 3 AutoCt

Rell 2 Rel2 2 Rel3 2 Reld 2 Curr...

CM1 = Bau * Bits & Par 2 Prn 3 0s 3 CrLf 3
<Fl=
Frm - Dem
CM2 3 Bau 3 Bits 3 Par 2 Prn 3 0s 3 CrLf 3>
=Fl>
Frm * Dem

AutPr 3 Mtra

Stab > Fil 3 5ti

Pagina 24 de 43



BM1000 TOP — Manual de Usuario

Las funciones de las teclas son las siguientes:

Tecla Funcion

Retroceder en el menu de programacion

=0« No funciona en el modo d programacion

F1 Retroceder dentro de los pardmetros de programacion

Cambiar los valores de forma decreciente

Cambiar los valores de forma creciente

Grabar los dato y pasar al siguiente parametro avanzando en la
programacion

Para salir del modo de programacion debe apagar y encender nuevamente el visor.

6.2 PROGRAMACION 1 “PARAMETROS DE PESO”

ErEse |

Usar el teclado numérico para acceder al otro bloque de programacion.

Q
Para comenzar a programar los parametros de peso, presionar la tecla ’..

Frof9- |

:

SEAB | ML F L

St |
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6.2.1 ESTABILIDAD (ESTAB)
Los valores posibles son: 0,1, 2,3,4,5,6,7,8,9

De 0 a 3 los valores son 0 1 2 3
Margen de lecturas en las 8 6 6 3
divisiones

Numero de lecturas consecutivas 4 6 12 18

Con los valores 4, 5, 6, 7 e 8, el criterio atenua (estabilizar mas facilmente, incrementa la
posibilidad de lecturas distintas al entrar en estabilidad) cuando el nUmero es mayor. Para
programar el valor 9 debe consultar el manual técnico.

6.2.2 FIiLTRO (FIL)

Este parametro configura el comportamiento de el visor ante variaciones de peso, la
introduccion de filtros en el sistema atenua la respuesta de el visor a las variaciones de peso en
el receptor de carga.

Puede ser programado con valores de 0 a 9, cuanto mayor es el valor mayor sera el filtro.

6.2.3 (ST1)
Es un filtro que atenuda sobre el tiempo de conversion el convertidor Analdgico/Digital.

Los valores posibles son:
0 5 Lecturas por segundo
1 6 Lecturas por segundo
2 7 Lecturas por segundo
3 8 Lecturas por segundo
4 9 Lecturas por segundo
5 10 Lecturas por segundo
6 12 Lecturas por segundo
7 15 Lecturas por segundo
8 20 Lecturas por segundo
9 25 Lecturas por segundo

Cuanto mayor es el nimero de lecturas mas inestable es el conversor.
El valor por defecto es 5 (10 lecturas por segundo).
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6.3 PROGRAMACION 2 “PARAMETROS DE COMUNICACIONES”

| Prog-2 |

Aqui se puede programar los parametros de comunicacién de los 2 puertos de serie COM1 y
COM2.

F1
Presionando la tecla se programan los pardmetros del puerto COM1.
Presionando la tecla ﬂ se programan los pardmetros del puerto COM2.

. @ ’
Presionando la tecla .se programan los parametros comunes.

.7 . é

Para acceder al otro bloque de programacidn presionar la tecla .
- B.8. . ,

Presionando la tecla o &se modifica el valor del parametro.

Q
Para validar y pasar al siguiente parametro presionar .

6.3.1 PueErTO COM 1

Permite la configuracion de los pardmetros de comunicacion del puerto serie COM1 o COM2.

F2
Para entrar, en el menu PROG2, presionar la tecla n o] .

U cii Ay b kS PA- FelPea
THC;E.', “AFrn LrLF [0S

—Z e bAas b es A Pea
THC;E.', “AFrn LrLF [0S
4’{HU|‘:4Pr- kA H

*_ T AT
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6.3.1.1 CANAL 1 RS232 (COM1)

Seleccionar el modo de comunicacion del canal:

Modo 0: Peso enviado al PC pulsando la tecla E de envio de dados.

Modo 1: Peso enviado al PC cuando estable

Modo 2: Peso enviado continuamente.

Modo 3, 4: | Peso enviado bajo pedido (Protocolo TISA).

Modo 5: Peso enviado continuamente (Protocolo TISA).

Modo 6: Envia peso BRUTO, TARA y PESO NETO para la impresora con corte de papel al final del
ticket.

Modo 7: Muestra el total de las operaciones de pesaje en el ticket con corte al final del ticket.

Modo 8: Peso enviado continuamente (protocolo EPELSA).

Modo 9: Peso enviado bajo pedido (protocolo EPELSA).

Modo A: Peso enviado bajo pedido (protocolo Mobba).

Modo b: Peso enviado bajo pedido (protocolo Mettler).

Modo C: Peso enviado bajo pedido (protocolo Graviton).

Modo D: Peso enviado continuamente o bajo pedido cuando es estable (programando en el
parametro PET), (protocolo Mobba Mini SP).

Modo E: Peso enviado bajo pedido (protocolo DSD).

Modo 10: Protocolo Berkel-Casio.

Modo 11: Peso enviado presionando la tecla E de envio de datos (protocolo DSD).

Modo 12: Peso enviado automaticamente cuando estabiliza (protocolo DSD).

Modo 13: Peso enviado bajo pedido (Protocolos STAR e DIALOGO6).

6.3.1.2 BAUD (BAU)

Velocidad de transmisidn en bits por segundo.

Las opciones posibles son: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 e 115200.

6.3.1.3 NUMERO DE BITS (BITS)

Numero de bits de datos transmitidos. Los valores posibles son:

7: 7 bits

8: 8 bits

Nota: El modo de 7 bits coloca automaticamente 2 stop bits.
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6.3.1.4 PARIDAD (PAR)

Método de verificacion de errores.
Los valores posibles son:

n: Sin paridad (ninguno).

o: Paridad impar (impar).

E:  Paridad par (incluso).

6.3.1.5 IMPRESORA (PRN)

Este pardmetro tiene funciones diferentes segln el valor seleccionado en el parametro del
COML1.

e (COM1=1,2- Desactiva el envio da trama ‘R’.

e COML1 = 6, 7 - Define el tipo de impresora y formato de impresion que se va a usar
cuando se usa el protocolo COM1=6 o COM1=7. Se aplica el modo de funcionamiento
normal y cuenta-piezas

Los valores posibles son:

0: Impresora.

1: Etiquetadora Formato pequeiio 1.

2:  Etiquetadora Formato pequefio 2.

3:  Etiquetadora Formato grande 1.

4: Etiquetadora Formato grande 2.

5: Formato de etiqueta pre-grabado en |Ia

etiquetadora.

6.3.1.6 CEROS A IZQUIERDA (0S - )

Permite configurar sin enviar ceros a la izquierda el valor de peso. Este parametro puede ser
importante para la impresidn de comunicacidn con algunos protocolos, por ejemplo Mobba o
Mettler.

Los valores posibles:
0: Transmite el peso relleno con ESPACIOS a la izquierda.

1: Transmite el peso relleno con CEROS a la izquierda.

6.3.1.7 LINEAS DE AVANCE EN EL FINAL DEL TICKET (crRLF)

Define el nimero de lineas de avance que se aplica al final del ticket para que el corte del
papel sea posible.

Las opciones posiblesson: 0,1, 2, 3,4,5,6, 7, 8, 9.
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6.3.1.8 ENvVio DE TARA (FRM)

Este parametro tiene funciones diferentes segln | valor seleccionado en el parametro COM1.

e COM1= 2 - Cuando en el modo de comunicacion del canal 1 se selecciona el modo 2.
Permite el envio de una trama adicional con el valor de Tara actual.

Las opciones son:

0: Normal (no se envia la trama de Tara).
1: Con Tara (envia una trama con la informacién de la Tara).

La trama para la tara es (11 caracteres): T000.0005<CR><LF>.

Cuando el punto decimal es variable, y es el mismo estado que en el caso de peso (trama tipo
P).

En este modo (FRM = 1) es posible enviar ordenes del ordenador a el visor de la siguiente
forma:

Hacer cero CC<CR><LF>
(43H)(43H)(ODH)(0AH)
Hacer Tara CT<CR><LF>
(43H)(54H)(0DH)(0AH)
.. CD<CR><LF>
Eliminar Tara
(43H)(44H)(0ODH)(0AH)

e COM1=D
Si en el modo de comunicacién del canal 1 es seleccionado el Modo D (Protocolo Mobba Mini
SP ponto 3.3.1), permite activar una indicacién audible en forma de silbido continuo, siempre
que sea enviado un peso por el canal en serie.

Los valores posibles son:
0: Desactivado.

1: Silbido continuo siempre que se envie un
peso por el canal de serie.

e COM1=E-11-12
Cuando el modo de comunicacién es uno de estos 3 valores (E, 11 ou 12) se selecciona el
protocolo DSD que permite activar el envio de la trama de Tara, juntamente a la trama de
peso.

0: Desactivado.

1: Envialatrama de Tara.
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6.3.1.9 PETICION (PET)

Cuando en el modo de comunicaciéon (PROG2/ COM1) es seleccionado el Modo D (Protocolo
Mobba Mini SP), el envio de peso puede ser automatico o sobre peticion. La operacion
depende de 3 pardmetros del menud PROG2: PET, PAUT e PCER.

Los valores posibles son:

p PASA
PETICION ) 222 P/CERO ENVIO CONTINUO POR PETICION
PET PAUT
PzeR
e Envia 1 y sélo 1 vez cuando
0=NO 1=NO 0=>SI estable, para enviar nuevamente | No responde a pedidos
el peso tiene que ir a cero
0=NO 0=S| 0=s| e Responde a todos los pedidos siempre
que estable
Menor o igual a 50 divisiones:
e Envia 1 y sélo 1 vez cuando | Menor o igual a 50 divisiones:
estable, para enviar nuevamente | No responde a pedidos
0=NO 1=NO 1=NO el peso tieng .q.ue ir a cero o
hasta las 50 divisiones. Mayor que 50:
Responde a todos los pedidos siempre
Mayor que 50 divisiones: que estable
e Envia 1 vez siempre que estable
0=NO 0=S| 1=NO e Envia 1 vez siempre que estable Responde a todos Los pedidos si
estable
Responde 1 y sélo 1 vez cuando
1=SI 1=NO 0=>SI e No envia peso estable, para responder nuevamente
el peso tiene que ir a cero
1= 0=S| 0=s| e Responde a todos los pedidos si
estable
Menor o igual a 50 divisiones:
Responde 1 y sélo 1 vez si estable,
para responder nuevamente el peso
tiene que ir a cero o hasta las 50
1=l 1=NO 1=NO e No envia peso divisiones.
Mayor que 50:
Responde a todos los pedidos si
estable
1= 0= 1=NO e Noenvia peso Responde a todos Los pedidos si
estable

NOTA: Cuando estd seleccionado este protocolo, al activar el paradmetro FRM=1, en cada
envio de peso, el equipo emite un silbido continuo.
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6.3.2 PUuErRTO COM?2
El puerto COM2 funciona de la misma forma que el COM1.

6.3.3 CONFIGURACIONES ADICIONALES

Permite la configuracion de parametros adicionales. Para entrar, al mend PROG2 debe

. <
presionar la tecla .

6.3.3.1 MODO AUTOMATICO DE IMPRESION (PAUT)
En modo de impresion automatico (activo), después de colocar un peso receptor de carga, se

debe presionar la tecla ’E' para imprimir. Posteriormente al colocar nuevas cargas, imprime
automaticamente con la condicién de peso estable.

Las opciones posibles son:

0: Desactivado.
1: Activado.

6.3.3.2 CONFIGURACION DEL MODO CUENTA-PIEZAS (MTRA)

En modo cuenta piezas, en el caso de no cumplir la condicién configurada, recibe un mensaje
de error informando de que la muestra es demasiado baja.

Los valores posibles son:

0: (muestra> Peso minimo).

1: (muestra> 1:1000 Peso maximo).

2: Permite cualquier muestra siendo el peso <Peso
minimo.
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6.4 PROGRAMACION 3 “PARAMETROS DE [/0” (OPCION RELES)

Pro9-3

Usar el teclado numérico para acceder al otro bloque de programacion.

) a
Para comenzar a programar los parametros de peso, presionar la tecla .

6.4.1 RELE 1 (REL 1)

Seleccione el relé que se pretende configurar (1,2,3 ou 4):
Las opciones posibles del modo de activacion de relé 1 (relé 1,2,3 ou 4) son:

0: Desactivado.
1: Activado=peso>val1l (val 1,2,3 0 4).
2: Desactivado = peso >val 1 (val 1,2,3 0 4).

3: (Noimplementado, reservado para futura utilizacion).
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6.4.2 TIEMPO DE EFECTO (TMP 1) (TMP 1,2, 3 0U 4)

En este parametro se puede programar el tiempo de accién del relé 1.
La opciones son:

tmp>0 Impulso por tiempo (100 x mseg.).

tmp=0 Continuo.

F2 F3
Presionando la tecla o cambia el valor de cada digito y para desplazarse por los digitos

P
utilizar la tecla .y la tecla B para retroceder.
Después se ejecutan todos los digito, para validar y pasar al pardmetro siguiente debe

|
presionar G,

6.4.3 PESO DE ACTIVACION (VAL 1)(VAL 1,2,3 0U 4)
En este parametro se puede programar el peso de activacion del relé 1.

F2
Presionando a tecla o ﬂ s cambia el valor de cada digito y para desplazarse por los

ozt o
digitos utilizar la tecla y la tecla para retroceder.
Después de ejecutar todos los digitos, para validar y pasar al siguiente pardmetro deba

|
presionar SR,

6.4.4 SALIDA 4-20 MA (CORR)

En este parametro se puede programar el lazo de corriente 4-20 mA.
Las opciones posibles son:
0: Desactivo.

1: Activo.

6.4.5 PEso MINIMO (MIN)

Si esta activada la opcion de lazo de corriente 4-20mA, este parametro se programa al margen
inferior en peso (margen de peso inferior en a 4 mA).

Presionando la tecla ﬂ o ﬂ se cambia el valor de cada digito y para desplazarse por los

st o
digitos utilizar la tecla y la tecla para retroceder.
Después de ejecutar todos los digitos, para validar y pasar al siguiente pardmetro deba

-
presionar .

6.4.6 PESO MAXIMO (MAX)

Este parametro se programa al margen superior en peso (margen de peso superior en a 20
mA).

Presionando la tecla ﬂ o ﬂ se cambia el valor de cada digito y para desplazarse por los

st o
digitos utilizar la tecla y la tecla para retroceder.
Después de ejecutar todos los digitos, para validar y pasar al siguiente pardmetro deba

i
presionar SR,
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6.4.7 PESO BRUTO (BRT)

Este parametro se programa si el lazo(bucle) de corriente es relativo al peso bruto o al peso
Neto:
0: Peso Neto.

1: Peso bruto.

A continuacién, puede llevarse a cabo un peso minimo de 4 mA ajuste preciso de la activacién
del bucle de corriente programado.

---4H20

Para esto se debe conectar un amperimetro para la salida analdgica (teniendo en cuenta que
es una salida NO ACTIVA con una tensidon minima de lazo(bucle) de 12 voltios y un maximo de
30 voltios) y aumentar y disminuir la corriente a través de las teclas arriba y abajo, observado
la medida en miliamperios.

En el siguiente campo se realiza un ajuste preciso de 20 mA, para el peso maximo de activacion
del lazo(bucle) programado.

---420

Coloque un peso conocido en la plataforma, y calcular el valor actual de que el peso se va a
adherir a los valores programados. Aumentar o disminuir la corriente con las teclas arriba o
hacia abajo, observando la medida en miliamperios, hasta obtener la corriente calculada (el
bucle sera mucho mas preciso mas cerca del peso maximo se seleccionar el peso de ajuste).

Avanzando en la programacion se graban los valores programados.

6.4.8 COMPORTAMIENTO DEL BUCLE DE CORRIENTE
Con el bucle programado y ajustado correctamente el visor tiene el siguiente
comportamiento:
e Con pesos inferiores al minimo programado, el bucle dard una corriente inferior a 4
mA (= 3,4 mA);
e Con pesos superiores al maximo programado, el bucle dara una corriente superior a 20
mA (=20,4mA);
e Dentro de los mdargenes programados dara un valor lineal entre 4 e 20 mA.
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)

6.5 PROGRAMACION 4 “VISUALIZACION DE CONSTANTES DE AJUSTE’

Pro3-4

Usar el teclado numérico para acceder al otro bloque de programacion.

) a
Para comenzar a programar los parametros de peso, presionar la tecla .

ATENCION! SOLO SE permite para visualizar las constantes de ajuste.

6.6 PROGRAMACION 5 “TESTE DE EL VISOR”

Pro9-5

Usar el teclado numérico para acceder a otro bloque de programacion.

. . <
Para comenzar a programar los parametros de peso, presionar la tecla .

Pro39-5
v

ESEd S | ESEEEC

ESE 1O ¢ kS [d <« k&5t O

6.6.1 TESTE DE DISPLAY (TSTDIS)

. < . . e
Presionando la tecla . se realiza el teste de display para verificar su correcto
funcionamiento.

6.6.2 TESTE DE TECLADO (TSTTEC)

. é . . .
Para entrar en teste presionar la tecla . Al presionar las respectivas teclas de el visor
aparecen en | display las funciones correspondientes a las teclas presionadas.

Para salir del teste presionar la tecla B dos veces seguidas.

6.6.3 TESTE DEL CANAL 1Y 2 DE COMUNICACIONES (TST C1/C2)
Permite conocer el estado de los dos canales de comunicacién. Al entrar, muestra un mensaje
indicando error en las comunicaciones.

Ll Er
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Para comprobar el correcto funcionamiento del canal de comunicaciones se debe colocar un
conector especial, unido al pin de transmisién con el de recepcién como estd indicado en la

figura:
N
Vo fz o o5y
[. g° © © O .]

Al realizar la union indicada, debera aparecer el display y el mensaje: Comunicacion OK.

C! OH

Unir los pinos 2 e 3

6.7 PROGRAMACION 6 “MODO DE FUNCIONAMIENTO E IDIOMA”

‘Prng'ﬁ

Usar el teclado numérico para acceder al otro bloque de programacion.

. . <
Para comenzar a programar los parametros de peso, presionar la tecla '..

Pro9-6
‘

LiodF — ™ rEEr

,

Idioma
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6.7.1 MoDO DE FUNCIONAMIENTO (MODF)

Selecciona el modo de funcionamiento del visor:
0: Modo normal.

1: Modo cuenta
piezas.

3: Modo remoto.

6.7.2 RETRO-ILUMINACION (RETR)

Selecciona el modo de funcionamiento de la iluminacion del display.
Las opciones son:

0: Siempre conectado
1: Apagado automaticamente después e 20 segundos de inactividad.
2: Siempre apagado.

3: Apagado automaticamente después de 20 segundos de inactividad. Conectado sdélo
cuando excede el peso minimo.

4: Apagado automaticamente después de 5 segundos. Conectado sélo cuando excede el peso
minimo.

6.7.3 IDIOMA

Selecciona el idioma de trabajo del visor.
Las opciones posibles son:

Espa0  Espafiol.
Port 1 Portugués.
Fran 2 Francés.

Deut3 Aleman.
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6.8 PROGRAMACION 7 “ENCABEZADO DEL TICKET”

ProS-1

Usar el teclado numérico para acceder al otro bloque de programacién

. . <
Para comenzar a programar los pardmetros de peso, presionar la tecla .

ProS-1
I

LA ™ L[AkC

T

6.8.1 ENCABEZADO 1 (CAB 1)

En este parametro se puede escribir lo que se pretende que aparezca en la cabecera del ticket.

- . L < .
Usando el teclado numérico es posible escribir lo que se pretende, con la tecla . confirma-
se.

Para abortar o proceso pulsar la tecla B

6.8.2 ENCABEZADO 2 (CAB 2)

Se programa el encabezado 2. Ver “Encabezado 1”.

Pagina 39 de 43



BM1000 TOP — Manual de Usuario

6.9 PROGRAMACION 8 “PROGRAMACION DE TARAS”
Pro9-H

Usar el teclado numérico para acceder al otro bloque de programacion

Q
Para comenzar a programar los parametros de peso, presionar la tecla .

:
Para moverse entre taras, presionar las teclas y &,

Q
Para editar la tara seleccionada presionar la tecla .

Pro9-8

’

~—»EAFA |

i
|
|
v

EA-A 4

6.9.1 TARAS
En este parametro se pueden programar las diferentes taras.

F3
Presionando las teclas ﬂ, o el teclado numérico se cambia el valor de cada digito, para
X

F1
desplazarse entre los digitos utilizar las teclas y .

Para abandonar el proceso presionar la tecla B
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7 INSTALACION
7.1 DIMENSIONES BM1000

— “
A A

8 DESCRIPCION DE LOS CONECTORES

8.1 CONECTOR DE CELULA

El conector de célula es un DB9 hembra con la siguiente distribucion de senales:

Pinos Senal

5 ooo00 ||
o\ Gane |°
g B

Orden de los pinos

Ol NV | W[N]
wn
+
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8.2 CONECTORES RS-232 (Rx/TX)

Distribucion de sefales del conector COM 1:

COM 1 (DB9 macho)

Pinos Seiial
1| e
2 TxD
3 RxD
a4 |
5 GND
[
/2 I—
[ I —
9 | e

8.3 CONECTORES I/O - OPCION DE RELEES

El conector de salida es un J2 con la siguiente distribucion de sefiales:

Pinos Sefial Descripcién

1 Salida 1 .

- Salida AC/DC hasta 230V 100mA
2 Salida 1
3 Salida 2 .

- Salida AC/DC hasta 230V 100mA
4 Salida 2
5 Salida 3 )

- Salida AC/DC hasta 230V 100mA
6 Salida 3
7 Salida 4 )

- Salida AC/DC hasta 230V 100mA
8 Salida 4
9 Salida 4-20 mA + ) )

- Salida en lazo de corriente 4-20 mA

10 Salida 4-20 mA -
11 GND
12 Vout (0-10V) Salida analdgica 0-10V
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8.3.1 ESQUEMA DE CONEXION 4-20MA

ATENCION: No utilizar la alimentacién de la CPU, porque esta alimentacién tiene
gue estar aislada de la CPU. Estos 12 v deben provenir de otra alimentacién.

OWoOoOJoUlbdWDNBR

+
12vDpC — 11

[ |12
250R

El conector de entrada es un J5 con la siguiente distribucién de sefnales:

Pinos Sefal Descripcién
1 Entrada 1+
Entrada DC hasta 30V
2 Entrada 1 -
3 Entrada 2 +
Entrada DC hasta 30 V
4 Entrada 2 -
s |
No conectar
6 |
7
3 No conectar

8.3.2 DISPOSICION DE LOS CONECTORES DE LA OPCION DE RELEES

55 o IR RO O R
vV G —+ RL4 RL3 RL2 RL1 3N2 Ll
lo-ov| 4R || 1max:100mA |
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